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La presente invention concerne un reservoir a carburant, notamment pour 
vehicule automobile. 

II est connu de realiser une enveloppe de reservoir a carburant par soufflage 
d'une paraison en matiere thermoplastique. 
5 Un tel prpcede de fabrication presente l'avantage de permettre la realisation 

d'une enveloppe de reservoir a carburant d'un seul tenant. 

Neanmoins, ce procede ne permet pas de realiser aisement des reliefs, tels que 
des nervures ou des logements, sur la surface interieure du reservoir. 

Par ailleurs, I'acces a l'interieur d'un tel reservoir est limite par la dimension 
10 des ouvertures qui sont realisees a travers l'enveloppe. 

Par consequent, il est relativement difficile de positionner de maniere 
optimale a l'interieur du reservoir des accessoires tels que des elements de l'ensemble 
d'aspiration par exemple. 

On connait par la demande EP-A-0 571 876 un reservoir a carburant 
15 comportant deux parties reunies a leur peripheric de part et d'autre d'un support sur lequel 
sont montes divers accessoires a placer a l'interieur du reservoir. 

L'utilisation d'un tel support permet d'eviter d'avoir a realiser des ouvertures 
importantes a travers la paroi du reservoir mais rend plus complexe Tassemblage du 
reservoir. 

20 Enfin, il existe un besoin pour reduire au maximum les emissions 

d'hydrocarbures a travers l'enveloppe du reservoir, pour des questions d'environnement et 
de reglementation. 

L'invention vise notamment a realiser un reservoir satisfaisant a la 
reglementation concernant les emissions d'hydrocarbures, dont l'assemblage est aise tout 

25 en offrant de multiples possibilites dans le choix du positionnement d'accessoires a 
l'interieur du reservoir. 

Elle y parvient grace a un nouveau reservoir a carburant, comportant une 
enveloppe formee par l'assemblage d'au moins deux parties de reservoir realisees par 
moulage de matiere plastique et definissant, lorsque assemblies, la surface interieure du 

30 reservoir, ce reservoir etanl caracterise par le fait qu'il comporte au moins un element 
rapporte, tel qu'un organe d'un systeme d'alimentation en carburant ou une jauge a 
carburant par exemple, fixe sur sa surface interieure. 
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Grace a I'invention, il est aise de realiser des nervures ou logements sur la 
surface interieure du reservoir en utilisant un moule de forme adaptee. 

De plus, il est possible de positionner aisement les differents elements d'un 
systeme de remplissage ou d'un ensemble d'aspiration en des emplacements choisis pour 
5 accroTtre les performances du reservoir. 

La fixation d'elements directement sur la surface interieure du reservoir tend a 
simplifier sa fabrication, a diminuer le nornbre de pieces, a en ameliorer la fiabilite, a en 
abaisser le cout et a limiter les emissions d'hydrocarbures, en reduisant le nombre 
d'ouvertures ou de pergages a realiser a travers 1'enveloppe. 
10 Dans une realisation particuliere, les deux parties de reservoir sont realisees 

par moulage par injection de matiere thermoplastique. 

Toujours dans une realisation particuliere, au moins Tune des parties de 
reservoir comporte des moyens de fixation destines a permettre le montage d'un element 
rapporte a l'interieur du reservoir, ces moyens de fixation etant realises d'un seul tenant 
15 avec ladite partie de reservoir. 

On evite ainsi de realiser des pergages dans 1'enveloppe du reservoir pour 
mettre en place des moyens de fixation, de tels pergages etant source de problemes 
d'etancheite et contribuant a augmenter les emissions d'hydrocarbures. 

Dans une realisation particuliere, les moyens de fixation precites comportent 
20 au moins une paroi formant saillie a l'interieur du reservoir. 

Dans une autre realisation particuliere, cette paroi comporte au moins un 
evidement permettant de recevoir un organe de fixation d'un element rapporte. 

Toujours dans une realisation particuliere, la paroi en question comporte au 
moins une dent destinee a s'encliqueter dans un evidement d'un element rapporte. 
25 Avantageusement, au moins Tune des parties de reservoir comporte un 

logement permettant la fixation sur le reservoir d'un element par l'exterieur de celui-ci, ce 
logement etant defini par une paroi venue de moulage avec la partie de reservoir 
concernee. 

Dans une realisation particuliere, cet element est un filtre destine a pieger les 
30 vapeurs de carburant, encore appele canister. 

La fixation du canister a rexterieur du reservoir assure un acces aise a cet 
element, ce qui facilite son remplacement eventuel. 
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Elle permet egalement d'eviter I'emploi de canalisations exterieures entre le 
canister et le reservoir. 

Dans une realisation preferee, l'une des parties de reservoir comporte un 
compartiment place dans un point bas du reservoir et ce dernier comporte une tubulure de 
5 remplissage dont l'extremite par laquelle sort le carburant est positionnee de maniere a ce 
que le carburant tombe lors du remplissage dans le compartiment precite. 

La forme de ce dernier est avantageusement choisie pour permettre de 
constituer, avec une faible quantite de carburant, une reserve de hauteur suffisante pour 
pouvoir amorcer une pompe a carburant situee dans ce compartiment et dont l'entree 
10 d'aspiration debouche dans le fond du logement en question. 

On peut ainsi realiser un reservoir qui permet de recommencer a rouler apres 
une panne seche sans qu'il soit necessaire de verser une quantite importante de carburant 
dans celui-ci. 

Avantageusement, le compartiment en question est realise d'un seul tenant par 
15 moulage de matiere avec la partie de reservoir correspondante. 

De preference, la pompe est supportee par des moyens de support permettant 
d'eviter la transmission des vibrations de la pompe au reservoir. 

Ces moyens de support comportent par exemple une partie centrale agencee 
pour recevoir la pompe et des ailettes permettant d'assurer le maintien de cette partie 
20 centrale, agencees pour se fixer a la paroi definissant le compartiment precite. 

La realisation directe du compartiment precite avec la partie de reservoir 
correspondante et la fixation de la pompe dans ce compartiment permet de s'affranchir 
des problemes de deformation du reservoir dus par exemple au fluage de la matiere 
plastique sur une longue periode, puisque le compartiment et la pompe peuvent suivre les 
25 deformations de la paroi du reservoir. 

Dans les reservoirs anterieurs, dans lesquels la pompe est solidaire d'un 
ensemble d'aspiration fixe sur la paroi superieure de l'enveloppe du reservoir, un systeme 
de compensation a ressort est prevu pour maintenir la pompe plaquee contre la paroi 
inferieure de l'enveloppe si celle-ci se deforme. 
30 Grace a ['invention, un tel systeme de compensation a ressort devient inutile. 

Dans une realisation preferee, l'une des parties de reservoir forme 
sensiblemcnt la moitie inferieure et I'autre partie forme sensiblement la moitie superieure. 



Avantageusement, la partie inferieure comporte un logement defini par une 
paroi realisee d'un seui tenant par moulage de matiere, ce logement etant destine a 
recevoir un filtre a carburant. 

Toujours avantageusement, la partie superieure comporte un logement defini 
par une paroi realisee d'un seul tenant par moulage de matiere, ce logement etant destine 

a recevoir un canister. 

Dans une realisation particuliere, la surface interieure du reservoir comporte 

des nervures sensiblement verticales. 

Ces nervures contribuent a ameliorer la tenue mecanique du reservoir et 
tendent a limiter 1'amplitude des remous du carburant lorsque le vehicule est en 
mouvement. 

De preference, au moins une nervure est traversee a sa base par un passage 
permettant la circulation du carburant a l'interieur du reservoir, de fa?on a permettre un 
vidage complet du reservoir. 

Le reservoir peut comporter une jauge a carburant fixee sur sa surface 

interieure. 

Le reservoir peut egalement comporter un regulateur de pression fixe sur sa 
surface interieure, a proximite de son point bas. 

Le carburant preleve par la pompe et non envoye au moteur peut alors etre 
refoule dans ce reservoir par un tel regulateur de pression. 

Toujours dans une realisation particuliere, les deux parties de reservoir sont 
assemblies par soudure. 

En variante, les parties de reservoir sont assemblies par collage. 

L'invention a egalement pour objet un procede de fabrication d'un reservoir a 
carburant, ce procede comprenant les etapes suivantes : 

a) realisei au moins deux parties de reservoir en matiere plastique par 

moulage, 

b) fixer au moins un element rapporte, tel qu'un organe de systeme de 
remplissage, un organe d'ensemble d'aspiration ou une jauge a carburant, sur Tune des 
parties de reservoir, et 

c) assembler les parties de reservoir. 

Ce procede de fabrication permet d'avoir une grande liberie dans le 
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positionnement des elements fixes a 1'interieur du reservoir, puisque leur montage 
s'effectue avant l'assemblage des parties de reservoir. 

De preference, on realise les parties de reservoir par moulage par injection de 
matiere thermoplastique. 
5 Avantageusement, entre l'etape a) et l'etape b) du procede defini plus haut, on 

traite les parties de reservoir de maniere a leur conferer une resistance aux hydrocarbures. 

Ce traitement s'effectue sur des parties de reservoir non assemblies, ce qui en 
facilite le deroulement. 

On peut fixer sur la surface interieure de la partie inferieure de reservoir : 
10 - une pompe a carburant, 

un regulateur de pression, 
une jauge a carburant. 
On peut egalement fixer un canister dans un logement debouchant a 
l'exterieur de la partie superieure de reservoir. 
15 On peut fixer sur la surface interieure de la partie inferieure de reservoir : 

un clapet, 

une tubulure de remplissage, 
un conduit de degazage. 
On peut egalement fixer un filtre a carburant dans un logement debouchant a 
20 l'exterieur de la partie inferieure de reservoir. 

Dans le but de mieux faire comprendre l'invention, on va en decrire 
maintenant un mode de realisation, donne a titre d'exemple non limitatif, en reference au 
dessin annexe, sur lequel : 

la figure 1 est une vue en perspective, schematique, d'un reservoir 
25 conforme a un exemple de mise en oeuvre de l'invention, 

la figure 2 est une vue schematique de I'interieur de la partie inferieure du 
reservoir de la figure 1, 

la figure 3 est une vue schematique de la moitie du reservoir de la figure 
1, observee dans un plan de coupe vertical, 
30 - la figure 4 est une vue schematique de dessous de la partie superieure du 

reservoir de la figure 1, et 

la figure 5 represente de maniere schematique un detail de la figure 4. 



On a represent sur la figure I un reservoir 1 a carburant pour vehicule 
automobile, comprenant une partie inferieure 2 et une partie superieure 3 assemblies par 
soudage le long d'une ligne d'assemblage 5. 

Les deux parties 2 et 3 sont realisees en matiere thermoplastique par moulage 

par injection. 

La surface interieure de chacune de ces parties 2 et 3 a regu un traitement 
permettant de former une barriere vis-a-vis des hydrocarbures, par exemple un traitement 
de fluoration. 

Comme on peut le voir sur les figures 2 et 4, la partie inferieure 2 comporte 
une paroi de fond 4 etagee, ayant une partie haute 4a et une partie basse 4b. 

Les parties basse 4b et haute 4a sont reliees par un montant 4c sensiblement 
vertical, sur lequel forment saillie des nervures de rigidification 7a, 7b et 7c verticales. 

La partie inferieure 2 comporte sensiblement au centre de la partie basse 4b 
un compartiment 8 de forme generate parallelepipedique, forme par quatre cloisons 
verticales 9 realisees d'un seul tenant avec la paroi de fond 4. 

Des nervures 10a, 10b et 10c verticales, realisees d'un seul tenant avec la 
paroi de fond 4, forment saillie sur la partie basse 4b. 

La nervure 10a s'etend entre le montant 4c et une arete du compartiment 8. 

Les nervures 10b et 10c s'etendent entre un cote 6a de la paroi laterale 6 de la 
partie inferieure 2 et une cloison 9. 

Les nervures 10a, 10b et 10c sont traversees, au niveau de leur raccordement 
au compartiment 8 et a leur base, d'ouvertures 11 qui permettent une circulation du 
carburant autour du compartiment 8. 

L'emplacement du compartiment 8 correspond sensiblement au point bas du 

reservoir. 

On a dispose a l'interieur du compartiment 8 une pompe a carburant 12. 

Cette pompe a carburant 12 est fixee dans le compartiment 8 grace a un 
organe de fixation 13 qui comporte une partie centrale 13a de forme tubulaire, qui regoit 
la pompe a carburant 12, et quatre ailettes 13b radiales comportant des nervures a leurs 
extremites, ces nervures etant agencees pour s'inserer vcrticalement dans des glissieres 14 
realisees sur les faces interieures des cloisons 9. 

L'organe de fixation 13 est realise dans un materiau presentant de bonnes 



proprietes d'absorption des vibrations mecaniques, ce qui permet de reduire le bruit de 
fonctionnement de la pompe en rendant plus difficile la transmission des vibrations de 
fonctionnement de la pompe 12 a la paroi de fond 4. 

La pompe a carburant 12 comporte une entree d'aspiration prelevant le 
5 carburant par l'intermediaire d'une crepine dans le fond du compartiment 8. 

La pompe a carburant 12 est reliee a l'alimentation electrique du vehicule au 
moyen d'un cable electrique 19 et d'un connecteur electrique 20 fixe de maniere etanche 
dans une ouverture de la paroi laterale 6 du reservoir. 

La sortie de la pompe a carburant 12 est reliee par une tubulure 15 a un filtre 
10 a carburant fixe depuis l'exterieur du reservoir dans un logement 16 realise d'un seul 
tenant par moulage de matiere plastique avec la paroi laterale 6 de la partie inferieure 2. 

Le reservoir 1 comporte egalement un regulateur de pression 21 fixe sur la 
partie basse 4b, a proximite du compartiment 8. 

Ce regulateur de pression 21 est relie au filtre a carburant contenu dans le 
15 logement 16 par une tubulure 22. 

Le filtre a carburant precite comporte un embout 23 que Ton peut voir sur la 
figure 1, destine a etre relie par un conduit (non represente) au moteur du vehicule. 

Le carburant qui n'est pas consomme par le moteur et qui a ete aspire par la 
pompe 12 et envoye au filtre a essence est renvoye dans le reservoir par la tubulure 22 et 
20 sort par le regulateur de pression 21, a proximite du compartiment 8, de sorte que 
lorsqu'il ne reste plus qu'une faible quantite de carburant dans le reservoir, le carburant 
qui est refoule par le regulateur de pression 21 peut etre rapidement reaspire par la pompe 
12. 

Le reservoir 1 comporte encore une jauge a carburant 24 fixee sur la nervure 
25 7b, cette jauge etant reliee au connecteur electrique 20 et comportant un bras articule 24a 
muni a son extremite d'un flotteur 24b. 

L'une des cloisons 9 definissant le compartiment 8 presente un prolongement 
vertical 9a dont le bord superieur est concave vers le haut, pour servir de support a 
l'extremite d'une tubulure de remplissage 40, comme cela sera precise dans la suite en se 
30 referant a la figure 3. 

La partie inferieure 2 comporte des pattes extcrieures 25 permettant de fixer 
le reservoir I sur le vehicule. 
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On a represents sur la figure 4 la partie superieure 3. 

La partie superieure 3 est conformee pour recevoir la tubulure de remplissage 

40 precitee. 

Cette tubulure de remplissage 40 traverse la paroi laterale de la partie 
5 superieure 3. 

Un logement 31 est realise d'un seul tenant par moulage avec la partie 
superieure 3 pour recevoir un canister. 

Le logement 31 est ouvert vers 1'exterieur du reservoir pour permettre la mise 
en place du canister depuis 1'exterieur, et eventuellement son remplacement. 
10 Le logement 31 communique avec l'interieur du reservoir par un embout 32 

realise d'un seul tenant avec la partie superieure 3 lors du moulage de cette deroiere. 

Cet embout 32 est relie par une tubulure 33 a un clapet 34 fixe par 
encliquetage dans un renfoncement 39 situe sensiblement au point haut du reservoir. 

Des pattes 35 presentant des evidements 35a dans lesquels des dents du clapet 
15 34 peuvent s'engager sont disposees dans le renfoncement 39, comme on peut le voir sur 
la figure 5. 

Le canister place dans le logement 31 communique avec 1'exterieur par deux 
embouts 37 et 38 que Ton peut voir sur la figure 1, dont Tun communique avec l'air 
ambiant et l'autre avec un systeme de purge permettant de reactiver les charbons actifs 
20 contenus dans le canister. 

L'extremite inferieure 42 de la tubulure de remplissage 40 est positionnee, 
lorsque les parties inferieure 2 et superieure 3 du reservoir sont assemblies, de maniere a 
ce que le carburant tombe dans le compartiment 8. 

Cette configuration permet d'assurer le remplissage en premier du 
25 compartiment 8, ce qui est avantageux lorsque Ton ne dispose que d'une faible quantite de 
carburant pour remplir le reservoir. 

Le remplissage du compartiment 8 avec une quantite de carburant inferieure a 
quelques litres est suffisant pour permettre i'amor^age de la pompe a carburant 12. 

La partie superieure 3 comporte une nervure 36 dont le bord inferieur est 
30 concave vers le bas, cette nervure 36 ctant agencee de maniere a se positionner avec un 
leger decalage au-dessus du proiongement 9a precitc, afin de maintenir la tubulure 40 
contre ce proiongement 9a lorsque le reservoir 1 est assemble. 
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Un conduit de degazage 50 servant au declenchement du pistolet de 
remplissage est fixe sur la partie superieure 3, debouchant a une extremite 51 a proximite 
du point haul du reservoir et se raccordant a I'autre extremite a un embout 52, comme on 
peut le voir sur les figures 3 et 4. 
5 L 'embout 52 est realise d'un seul tenant avec la partie superieure 3, lors du 

moulage de cette defniere, et communique avec un embout exterieur 54. 

Par ailleurs, le clapet 34 est dans I'exemple decrit agence pour realiser les 
fonctions suivantes : 

fermer Faeces a la tubulure 33 en cas de retournement du vehicule, 
10 - creer une perte de charge importante au-dela d'un niveau de carburant 

predetermine dans le reservoir pour empecher le sur-remplissage, 

empecher les projections de carburant liquide d'atteindre le canister. 
Bien entendu, I'exemple qui vient d'etre decrit ne presente aucun caractere 
limitatif et Ton pourra apporter toutes modifications desirables, sans pour cela sortir du 
15 cadre de l'invention. 

On peut ainsi modifier Templacement des differents elements rapportes sur 
les parties inferieure et superieure du reservoir. 

On peut egalement modifier la forme de ces dernieres. 
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REVINDICATIONS 

1. Reservoir a carburant (1) comportant une enveloppe formee par 
1'assemblage d'au moins deux parties de reservoir (2, 3) realisees par moulage de matiere 

5 plastique et definissant, lorsque assemblies, la surface interieure du reservoir (1), ce 
reservoir etant caratterise par le fait qu'il comporte au moins un element rapporte, tel 
qu'un organe d'un systeme d'alimentation en carburant (12) ou une jauge a carburant (22), 
fixe sur sa surface interieure. 

2. Reservoir selon la revendication precedente, caracterise par le fait que les 
10 deux parties de reservoir (2, 3) sont realisees par moulage par injection de matiere 

thermoplastique. 

3. Reservoir selon Tune des deux revendications precedentes, caracterise par 
le fait qu'au moins Tune des parties de reservoir (2, 3) comporte des moyens de fixation 
(7b ; 9 ; 9a ; 35) destines a permettre le montage d'un element rapporte (13 ; 24 ; 34) a 

15 l'interieur du reservoir, ces moyens de fixation etant realises d'un seul tenant par moulage 
de matiere avec ladite partie de reservoir. 

4. Reservoir selon la revendication immediatement precedente, caracterise 
par le fait que les moyens de fixation comportent au moins une paroi (9 ; 35) formant 
saillie a l'interieur du reservoir (I). 

20 5. Reservoir selon la revendication immediatement precedente, caracterise 

par le fait que la paroi (35) comporte au moins un evidement (35a) permettant de recevoir 
un organe de fixation de l'element rapporte (34). 

6. Reservoir selon la revendication 4, caracterise par le fait que ladite paroi 
comporte au moins une dent destinee a s'encliqueter dans un evidement de l'element 

25 rapporte. 

7. Reservoir selon Tune quelconque des revendications precedentes, 
caracterise par le fait qu'au moins Tune des parties de reservoir comporte un logement 
(31) permettant la fixation sur le reservoir d'un element par l'exterieur du reservoir, ce 
logement etant defini par une paroi venue de moulage avec la partie de reservoir 

30 concerne. 

8. Reservoir selon la revendication immediatement precedente, caracterise 
par le fait que ledit element est un filtre a carburant. 
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9. Reservoir selon la revendication 7, caracterise par le fait que ledit element 
est un canister. 

10. Reservoir selon Tune quelconque des revendications precedentes, 
caracterise par le fait qu'il comporte un compartiment (8) place dans un point bas du 

5 reservoir (1) et par le fait que Tune des parties de reservoir comporte une tubulure de 
remplissage (40) dont I'extremite (42) par laquelle sort le carburant est positionnee de 
maniere a ce que le carburant tombe lors du remplissage dans le compartiment (8). 

11. Reservoir selon la revendication immediatement precedente, caracterise 
par le fait que le compartiment (8) est realise d'un seul tenant par moulage de matiere 

10 avec ladite partie de reservoir. 

12. Reservoir selon Tune des deux revendications immediatement 
precedentes, caracterise par le fait qu'il comporte a l'interieur dudit compartiment (8) une 
pompe a carburant (12). 

13. Reservoir selon la revendication 12, caracterise par le fait que la pompe 
15 (12) est supportee par des moyens de support (13) permettant d'evtter la transmission des 

vibrations de la pompe au reservoir. 

14. Reservoir selon la revendication 13, caracterise par le fait que les moyens 
de support comportent une partie centrale (13a) agencee pour recevoir la pompe et des 
ailettes (13b) permettant d'assurer le maintien de cette partie centrale, agencees pour se 

20 fixer a la paroi definissant ledit compartiment. 

15. Reservoir selon Tune quelconque des revendications precedentes, 
caracterise par le fait que Tune des parties de reservoir (2, 3) forme sensiblement la moitie 
inferieure et I'autre partie forme sensiblement la moitie superieure. 

16. Reservoir selon Tune quelconque des revendications precedentes, 
25 caracterise par le fait que la partie inferieure (2) du reservoir comporte un logement (16) 

defini par une paroi realisee d'un seul tenant par moulage de matiere avec cette partie, 
pour recevoir un filtre a carburant. 

17. Reservoir selon Tune quelconque des revendications precedentes, 
caracterise par le fait que la partie superieure (3) du reservoir comporte un logement (31) 

30 defini par une paroi realisee d'un seul tenant par moulage de matiere avec cette partie, 
pour recevoir un canister. 
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18. Reservoir selon Tune quelconque des revendications precedentes, 
caracterise par le fait que la surface interieure du reservoir comporte des nervures (10a, 
10b, 10c) sensiblement verticales. 

19. Reservoir selon la revendication immediatement precedente, caracterise 
5 par le fait qu'au moins une nervure (10a, 10b, 10c) est traversee a sa base par un passage 

(1 1) permettant !a circulation du carburant. 

20. Reservoir selon la revendication immediatement precedente, caracterise 
par le fait qu'il comporte une jauge a carburant (24) fixee sur la surface interieure du 
reservoir (1). 

10 21. Reservoir selon l'une quelconque des revendications precedentes, 

caracterise par le fait qu'il comporte un regulateur de pression (21) fixe sur la surface 
interieure du reservoir (1) a proximite de son point bas. 

22. Reservoir selon Tune quelconque des revendications precedentes, 
caracterise par le fait que les parties de reservoir (2, 3) sont assemblies par collage ou 

15 soudage. 

23. Procede de fabrication d'un reservoir a carburant, caracterise par le fait 
qu'il comprend les etapes suivantes : 

a) realiser au moins deux parties de reservoir (2, 3) en matiere plastique par 

moulage, 

20 b) fixer au moins un element rapporte, tel qu'un organe de systeme de 

remplissage, un organe d'ensemble d'aspiration ou une jauge a carburant (22), sur Tune 
des parties de reservoir, et 

c) assembler les parties de reservoir (2, 3). 

24. Procede selon la revendication immediatement precedente, caracterise par 
25 le fait que Ton realise les deux parties de reservoir (2, 3) par moulage par injection de 

matiere thermoplastique. 

25. Procede selon l'une des revendications 23 ou 24, caracterise par le fait que 
l'une des parties de reservoir (2, 3) constitue la partie inferieure (2) du reservoir et par le 
fait que Ton fixe sur la surface interieure de cette partie : 

30 - une pompe a carburant (1 2), 

- un regulateur de pression (2i), 

- une jauge a carburant (24). 
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26. Procede selon Tune quelconque des revendications 23 a 25, caracterise par 
le fait que l'une des parties de reservoir (2, 3) constitue la partie superieure (3) du 
reservoir et par le fait que Ton fixe sur la surface interieure de cette partie : 

- un clapet (34), 

- une tubulure de remplissage (40), 

- un conduit de degazage (50). 
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